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Ubersichtlich gestaltete
Bildschirme lassen sich
flexibel in die Anlage

einbinden.
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VILLINGEN-SCHWENNINGEN
(SM). Neben der Flexibilitat spielt
der Grad der Vernetzung einer
Anlage in Richtung Industrie 4.0
eine immer wichtigere Rolle. ,Fi-
ne effiziente vernetzte Montage
setzt eine interaktive Kommuni-
kation zwischen Anlage, Mensch
und Leitsystem voraus®, sagt Jiir-
gen Noailles, Geschiftsfiihrer von
Stein Automation. Dabei geht es
darum, relevante Daten zu erfas-
sen und statistisch auszuwerten,
die Montagelinie in das ERP-Sys-
tem einzubinden und Standard-
schnittstellen zu den Stationen
und Arbeitsplitzen zu schaffen.
Hierfiir hat der Automatisierungs-
spezialist aus dem baden-wiirt-
tembergischen Villingen-Schwen-
ningen viele Losungen im Ange-
bot, mit denen sich Anwender
einen schnellen Uberblick iiber
Betriebszustand, Auslastung oder
Fehler verschaffen kénnen.

Das Betriebssystem Control bei-
spielsweise ermoglicht eine effi-
ziente Workflow-Verwaltung und
erleichtert Diagnosen. Ubersicht-
lich gestaltete farbige Touch-
Screens lassen sich flexibel in An-
lagen einbinden. Sie zeigen unter
anderem Stiicklisten an oder geben
dem Werker Arbeitsanweisungen.
Die Terminals sind in das Unter-
nehmensnetzwerk eingebunden
und lassen sich individuell und
einfach konfigurieren. Das Stein-
HMI (Human-Machine-Interface)
ermoglicht eine Visualisierung der
Montage bis auf den einzelnen
Arbeitsschritt und sorgt fiir eine
effektive Auftragsverwaltung. Fin
spezielles Statistikmodul erleich-
tert die Riickverfolgbarkeit. Es
bietet relevante Informationen
beispielsweise zur Anzahl der
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Modular und vernetzt
fiir eine effiziente Montage

Trotz sinkender Losgrofien und komplexerer Produkte ist eine Automatisierung moglich

Aus dem modularen Baukastensystem von Stein kdnnen Anwender Werkstiicktrager-Transport-
systeme individuell zusammenstellen.

Bandstopps, Teilefehlern an Statio-
nen oder ermdglicht einen Stiick-
zahlen-Vergleich. Dies sorgt fiir
eine optimale Austaktung der An-
lage. Die in der Praxis vielfach be-
wahrte App von Stein liefert rele-
vante Produktionsdaten und Sto-
rungsmeldungen zuverlassig auf
mobile Endgerdte wie Handy oder
Tablet. Dadurch kénnen Betreiber
im Bedarfsfall schnell reagieren
und Kosten senken. In den vergan-
genen Jahren hat Stein iiber 20000
Schnittstellen etwa fiir Pick-to-
Light-Systeme oder die Material-
kommissionierung an Automatik-
stationen und Handarbeitspldtzen
realisiert. Das Unternehmen setzt
mit Blick auf die weitere Entwick-
lung von Industrie 4.0 auf flexible

Konzepte. ,Bei der nachsten Ge-
neration von Stein Control werden
Themen wie Hot Plug, also der
Austausch von Komponenten im
laufenden Betrieb, oder offene Da-
tenbank verstarkt mit einflieffen.
Wir setzen Industrie4.0 dort um,
wo es pragmatisch ist und Sinn
ergibt®, sagt Jiirgen Noailles.
Schnelle Prozesse ermdglicht
beispielsweise eine Anlage in U-
Form. Das Material wird dabei von
auflen zugefiihrt, die Werker be-
finden sich je nach Bedarf an un-
terschiedlichen Stationen in dem
System. Zusatzliche Arbeitsplétze,
etwa zum Loten, lassen sich paral-
lel anfiigen. Wenn es darum geht,
die Riickstaugefahr von Werkstii-
cken zu vermeiden, punktet ein
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linearer Transfer mit Unterflur-
riickfithrung weiterer Giiter. Die-
se Variante ist besonders kom-
pakt, verbraucht wenig Platz, und
die Bediener haben beidseitigen
Zugang zu den Montagepldtzen.
In Anlagen nach dem ,Bumerang-
Prinzip sind mehrere Umlaufe
notwendig, weil bis zur Fertig-
stellung zusdtzliche Arbeits-
schritte wie Nieten oder Beschrif-
ten anfallen. Info-Terminals lie-
fern dem Bediener dabei wichti-
ge Informationen zum Ist-Zu-
stand der Giiter. Solche Anlagen
lassen sich in verschiedenen
Stufen ausbauen. Auf Grund der
profunden Branchenerfahrung
und seines grofien Angebots an
Komponenten fiihrt Stein auch

umfangreiche Erweiterungen in-
klusive Inbetriebnahme in sehr
kurzer Zeit aus.

Neben den verschiedenen Lay-
out-Varianten hat Stein ein grof3es
Spektrum an Features zur Opti-
mierung seiner Systeme entwi-
ckelt. Zum Beispiel SoftMove:
Diese Losung transportiert emp-
findliche Giiter schnell und scho-
nend, ohne die Taktung zu verlang-
samen. Die Produkte sind mit
grofitmoglicher Geschwindigkeit
auf der Linie unterwegs und wer-
den erst zum Stopper hin sachte
abgebremst. Dies verhindert, dass
empfindliche Teile wie Elektronik-
komponenten oder filigrane Fe-
dern beschidigt werden oder aus
der Montageposition rutschen.
Dartiber hinaus sind die fiir Soft-
Move eingesetzten Elektromoto-
ren besonders energieeffizient.
www.stein-automation.de

Auf einen Blick

Immer kiirzere Produktlebens-
zyklen, kleine LosgréBen und ho-
he Variantenvielfalt werfen im
Rahmen der Fertigungsplanung
auch Fragen nach dem Automati-
sierungsgrad und der Flexibilitat
von Montageldsungen auf. Stein
Automation als Hersteller von
Werkstticktrager-Transportsyste-
men hat diese Herausforderun-
gen friihzeitig erkannt und bietet
heute eine groBe Auswahl an
standardisierten und vernetzten
Modulen als Baukasten. Damit
kénnen Anwender Anlagen be-
darfsgerecht zusammenstellen
und sind in der Lage, schnell auf
sich dndernde Produktionsbedin-
gungen zu reagieren.




