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Modularer Baukasten

fur effiziente Montage

Kiirzere Produktlebenszyklen, kleine LosgréBen und hohe Variantenvielfalt werfen in der Fertigungsplanung auch
Fragen nach dem Automatisierungsgrad und der Flexibilitat der Montagel6sungen auf. Stein Automation stellt
Werkstiicktrager-Transportsysteme her und bietet heute als Baukasten eine groBe Auswahl an standardisierten
und vernetzten Modulen. Damit kénnen Anwender Anlagen bedarfsgerecht zusammenstellen und sind in der Lage,
sich schnell auf neue Produktionsbedingungen einzustellen.

> Neben der Flexibilitit spielt der Grad
der Vernetzung einer Anlage in Rich-

tung Industrie 4.0 eine immer wichtigere
Rolle. ,,Eine effiziente vernetzte Montage
setzt eine interaktive Kommunikation zwi-
schen Anlage, Mensch und Leitsystem vo-
raus®, sagt Jirgen Noailles, Geschaftsfithrer
von Stein. Dabei geht es darum, relevante
Daten zu erfassen und statistisch auszuwer-
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< Aus dem modularen
Baukastensystem von
Stein kbnnen Anwen-
der Werkstucktrager-
Transportsysteme
individuell zusam-
menstellen. (Bilder:
Stein Automation
GmbH & Co. KG)

v (li.) Ubersichtlich
gestaltete Bildschirme
lassen sich flexibel in
die Anlage einbinden.

¥ (re.) Mit dem Sta-
tistikmodul von Stein
hat der Anwender
die Daten im Griff:
Es liefert detaillierte
Angaben etwa zu
Bandstopps oder Tei-
lefehlern.

ten, die Montagelinie in das ERP-System
einzubinden und Standardschnittstellen zu
den Stationen und Arbeitsplatzen zu schaf-
fen. Hierfiir hat der Automatisierungsspe-
zialist aus dem baden-wiirttembergischen
Villingen-Schwenningen viele Losungen im
Angebot, mit denen sich Anwender einen
schnellen Uberblick iiber Betriebszustand,
Auslastung oder Fehler verschaffen konnen.

Das Betriebssystem Control beispielswei-
se ermoglicht eine effiziente Workflow-Ver-
waltung und erleichtert Diagnosen. Uber-
sichtlich gestaltete farbige Touch-Screens
lassen sich flexibel in Anlagen einbinden.
Sie zeigen unter anderem Stiicklisten an
oder geben dem Werker Arbeitsanweisun-
gen. Die Terminals sind in das Unterneh-
mensnetzwerk eingebunden und lassen sich
individuell und einfach konfigurieren. Die
Stein-HMI (Human-Machine-Interface)
ermoglicht eine Visualisierung der Monta-
ge bis auf den einzelnen Arbeitsschritt und
sorgt fiir eine effektive Auftragsverwaltung.
Ein spezielles Statistikmodul erleichtert die
Riickverfolgbarkeit. Es bietet relevante In-
formationen beispielsweise zur Anzahl der
Bandstopps, zu Teilefehlern an Stationen
oder ermoglicht einen Stiickzahlen-Ver-
gleich. Dies sorgt fiir eine optimale Austak-
tung der Anlage. Die in der Praxis vielfach
bewéhrte App von Stein liefert relevante
Produktionsdaten und Stérungsmeldungen
zuverléssig auf mobile Endgerate wie Han-
dy oder Tablet. Dadurch kénnen Betreiber
im Bedarfsfall schnell reagieren und Kosten
senken. In den vergangenen Jahren hat Stein
iiber 20000 Schnittstellen etwa fiir Pick-to-
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Light-Systeme oder die Materialkommissionie-
rung an Automatikstationen und Handarbeits-
platzen realisiert. Das Unternehmen setzt mit
Blick auf die weitere Entwicklung von Indust-
rie 4.0 auf flexible Konzepte. ,,Bei der nachsten
Generation von Stein Control werden Themen
wie Hot Plug, also der Austausch von Kompo-
nenten im laufenden Betrieb, oder offene Da-
tenbank verstarkt mit einflielen. Wir setzen In-
dustrie 4.0 dort um, wo es pragmatisch ist und
Sinn ergibt®, sagt Jiirgen Noailles.

Freie Wahl: Betreiber entscheiden nach in-
dividuellen Bediirfnissen Fiir welches Werk-
stiicktrager-Transportsystem entscheide ich
mich? Die Antwort auf diese Frage liegt fiir den
Kunden in der Analyse des zu fertigenden Pro-
duktspektrums. Auch der Grad der Automati-
sierung kann variieren. Schwer vorhersehbare
Produkt-Lebenszyklen, verbunden mit kleineren
Stiickzahlen, sprechen eher fiir manuelle oder
hybride Systeme. Dagegen sind hochautoma-
tisierte Losungen immer dann eine gute Wahl,
wenn ein Produkt bei langem Lebenszyklus in
hohen Stiickzahlen zu fertigen ist. Stein hat im
Lauf der Jahre einen gut bestiickten Standard-
baukasten entwickelt, aus dem sich eine Viel-
zahl von Layout-Varianten kundenspezifisch
konfigurieren lasst.

Schnelle Prozesse erméglicht beispielsweise
eine Anlage in U-Form. Das Material wird da-
bei von auflen zugefithrt, die Werker befinden
sich je nach Bedarf an unterschiedlichen Stati-
onen in dem System. Zusétzliche Arbeitsplatze,
etwa zum Loten, lassen sich parallel anfugen.
Wenn es darum geht, die Riickstaugefahr von
Werkstiicken zu vermeiden, punktet ein linea-
rer Transfer mit Unterflurriickfithrung weiterer
Giiter. Diese Variante ist besonders kompakt,
verbraucht wenig Platz, und die Bediener haben
beidseitigen Zugang zu den Montageplétzen. In
Anlagen nach dem ,,Bumerang-Prinzip“ sind
mehrere Umliufe notwendig, weil bis zur Fer-
tigstellung zusitzliche Arbeitsschritte wie Nie-
ten oder Beschriften anfallen. Info-Terminals
liefern dem Bediener dabei wichtige Informatio-
nen zum Ist-Zustand der Giiter. Solche Anlagen
lassen sich in verschiedenen Stufen ausbauen.
Auf Grund der profunden Branchenerfahrung
und seines grofSen Angebots an Komponenten
fithrt Stein auch umfangreiche Erweiterungen
inklusive Inbetriebnahme in sehr kurzer Zeit aus.

Empfindliche Giiter schonend transportie-
ren Neben den verschiedenen Layout-Varian-
ten hat Stein ein grofles Spektrum an Features

zur Optimierung seiner Systeme entwickelt.
Zum Beispiel SoftMove: Diese Losung trans-
portiert empfindliche Giiter schnell und scho-
nend, ohne die Taktung zu verlangsamen. Die
Produkte sind mit gréof3tmoglicher Geschwin-
digkeit auf der Linie unterwegs und werden
erst zum Stopper hin sachte abgebremst. Dies
verhindert, dass empfindliche Teile wie Elek-
tronikkomponenten oder filigrane Federn be-
schadigt werden oder aus der Montagepositi-
on rutschen. Dariiber hinaus sind die fiir Soft-
Move eingesetzten Elektromotoren besonders
energieeffizient.

Eine wichtige Rolle in der Montagetech-
nik spielt die Ergonomie. Immer wiederkeh-
rende Titigkeiten sollten méglichst ohne kor-
perliche Uberbelastung erfolgen. Fiir gesund-
heitsschonendes Montieren hat Stein einen
Schwenkarbeitsplatz entwickelt. Dabei lauft
der Werkstiicktriger in geneigter Position in
die Station ein und erleichtert so die Montage.
Mit der Hohen-Ausgleichseinheit (HAE) bietet
das Unternehmen eine weitere ergonomische
Losung. Sie lasst sich stufenlos verstellen - je
nach Korpergrofie und ob der Werker lieber
stehend oder sitzend arbeitet. Dariiber hinaus
gleicht sie Unebenheiten oder Stufen im Hal-
lenboden miihelos aus. Zeitvorteile bringt der
Werkstiicktrager-Schnelleinzug: Bearbeitete
Teile verlassen sofort die Station, die folgen-
den riicken unmittelbar nach. Fiir eine exakte
Positionierung der Werkstiicke und Anderung
der Laufrichtung in den Montagelinien sorgen
Umsetz-, Zentrier- und Dreheinheiten. Speziel-
le Klappelemente sind im Band integriert und
erlauben den schnellen Zugang zum Inneren
der Anlage fiir Service- oder Reparaturarbeiten.
Wird das Element gedffnet, stoppt das Band und
minimiert dadurch die Unfallgefahr.

In Sachen Modularitdt spielt Stein Automa-
tion eine Vorreiterrolle. Bereits Mitte der 1990er
Jahre entwickelte der damalige Geschéftsfiih-
rer Peter Stein sein flexibles Werkstiicktrager-
Transportsystem WTS 300 und brachte Be-
wegung in den Montageprozess. Diesen Weg
geht das Unternehmen konsequent weiter.
Jurgen Noailles bringt es auf den Punkt: ,,In
Zukunft werden die Anforderungen an leis-
tungsfahige Produktions- und Montagesyste-
me weiter ansteigen. Sie miissen sich schnell
und wirtschaftlich an schwankende Losgro-
Ben und hohe Variantenvielfalt anpassen las-
sen. Dies ist nur moglich, wenn standardisierte
Baugruppen und Ringleitungen zur Verfiigung
stehen, die perfekt aufeinander abgestimmt

sind.“ P www.stein-automation.de.



